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ASIGNATURA MT-5425 Aceracion

TIPO DE ASIGNATURA Obligatoria; Taller

HORAS Cuatro (4) tedricas semanales; 48 horas totd
UNIDADES CREDITOS Cuatro (4)

MODALIDAD Presencial

ELABORACION Noviembre 2001

VIGENCIA

PROGRAMA QUE AFECTA |Especializacion en Siderurgia

JUSTIFICACION

Conocidos los principios termodinamicos y cinéticpge rigen las reacciones en el
proceso de aceracion, es necesario conocer lasrtti#s tecnologias que existen o estan
es desarrollo en el ambito mundial. Esta materiacgcentra en la blusqueda y
clasificacion de los diferentes métodos de acemacio

OBJETIVOS

* Los participantes estaran en capacidad de evalfeaeittes métodos de
aceracion utilizando conocimientos adquiridos @eénte.

» El estudiante estara en capacidad de disefiar cegwale aceracion basado en
disponibilidad de recursos materiales y financieros

» El estudiante habra adquirido técnicas en la biade informacion
actualizada via Internet y en biblioteca.

CONTENIDO

Tema 1Hornos eléctricos:

Generalidades. Reacciones quimicas en el hornccdeskéctrico. Principales minerales
para la operacion. Materias primas. Operacion deouno eléctrico de alta
productividad. Concepto de utilizacion y productadl.

Tema 2Metalurgia secundaria:

Objetivos principales del proceso de sangrado.ri&scde cucharas. Proceso en el
horno de cuchara. Marcha de elaboracion. DesoxXidacdesulfuracion. Limpieza del
acero. Definicion de inclusiones. Caracteristicasoplemas. Eliminacion de
inclusiones. Célculo de pardmetros metallrgicdsa eolada continua. Longitud
metallrgica. Contraccion durante la solidificaciDeterminacion de costos asociados a
la metalurgia secundaria.

Tema 3Metalurgia de tundish:
escorias, proteccion gaseosa, controladores de fujterios de seleccion.



Tema 4Metalurgia de molde:

polvos coladores, parametros de operacion, traersfex de calor. Enfriamiento
secundario: tipos y controladores. Guia de liripastde rodillos, controles, grietas
superficiales. Grietas internas. Estimacion dedapctividad y eficiencia del proceso.

ESTRATEGIAS DE APRENDIZAJE

La asignatura se dictara como clase magistral gradbo de trabajos en talleres. Se
complementaran con visitas a plantas siderurgieaa pbtener pardmetros reales de
operacion.

RECURSOS HUMANOS

Para el dictado del curso se requerira de un poofalscon amplia experiencia practica
en el control de procesos de aceracion.

RECURSOS MATERIALES Y/O INSTRUCCIONALES

Para el dictado del curso se usa un “video beam’ @mmputadora con el fin de
proyectar simulaciones, diagramas complejos, dsefiiguras en general, ademas de
otros medios audiovisuales como retroproyectorgsrqones, etc. Se requiere ademas
de una conexion a Internet.

ESTRATEGIAS DE EVALUACION

La evaluacion se realizard mediante asignaciomearsaes (40%), y un trabajo final en
grupo (60%).

BIBLIOGRAFIA GENERAL

 H.T. Angus,_Iron Physical and Engineering Propsertigutterworths, 1976.

» J. Szekely, N. Themelis, Rate Phenomena in Prddesslurgy, Wiley
Interscience, New York, 1971.

o J. Szkeley, J.W. Evans, H.Y. Sohn, Gas-Solid ReastiAcademic Press,
1976.

» T. Rosengvist, Fundamentos de Metalurgia Extractirausa, 1987.

* Busqueda personal de los estudiantes del curso.




